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SAINT-GOBAIN
INFORMACAO TECNICA
ORMACAO TECNIC
VELOCIDADE DE OPERACAOQO
VELOCIDADE MAXIMA DE OPERACAQ
DIAMETRO (mm) MAX M/S MAX RPM

100 80 15300

115 80 13300

125 80 12250

150 80 10200

180 80 8500

200 80 7650

230 80 6650

250 80 6100

300 100 6400 Nl:lNCA EXCEDER A VNELOCIDADE

350 100 5500 MAXIMA DE OPERACAO:

400 i o . Discos 2 230mm: 80m/s

« Discos g >230mm: 100m/s
450 63 2700 « Outros: 63m/s

PROTECAO INDIVIDUAL

Oculos de seguranca, auriculares, luvas de seguranca, mascaras anti-poeira e, se as condi¢des forem severas, prote¢éo
adicional de rosto. Aventais de couro e sapatos de seguranca séo obrigatorios.

© 0O 0 ®C & ©® 6

Méascara Luvas Oculos Protecéo Leitura N&o para Corte a seco Corte a
Protetora Protetoras Protetores Auditiva Instrugdes Desbaste hamido
Lateral
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DISCOS DIAMANTADOS INFORMACAO TECNICA I

SOLUCAO DE PROBLEMAS

DISCOS DIAMANTADOS QUE NAO CORTAM

Causa Os segmentos sdo muito duros para o material.

Solucéo Verifique se o disco é adequado ao material.

Causa Os segmentos ficaram mitigados.

Solucéo Afiar os segmentos cortando um material abrasivo (p.e.: arenito).
Causa Poténcia da méaquina insuficiente.

Solucédo Verificar a voltagem, poténcia da maquina e filtros.

DESGASTE EXCESSIVO

Causa O segmento é muito suave para o material (ex.: um disco para material duro é usado para
cortar material abrasivo).

Solucéo Verifique se o disco diamantado é proprio para o material.

QUEBRA DO CENTRO DE ACO

Causa Os segmentos s&o muito duros para o material.

Solugédo Verifique se o disco é adequado ao material.

Causa Excessiva pressao corte, sobreaquecimento, deslizamento de material, tor¢éo ou bloqueio no
corte.

Solugédo Deixe o disco fazer o trabalho, ndo excerga muita pressao e permita que o disco arrefeca
regularmente deixando-o rodar durante uns segundos sem estar em contacto com a peca a
cortar.

SEGMENTOS SOLTOS OU COM FISSURAS

Causa Os segmentos sdo muito duros para o material. O disco diamantado ressalta durante o corte,
originando a quebra dos segmentos.

‘ Solugédo Verifique se o disco diamantado é proprio para o material.

QUEIMADURA DOS SEGMENTOS

Causa A presséo excessiva de corte causa sobrequecimento. O fenémeno é facilmente identificavel
pela cor azulada da solda entre os segmentos e o centro de aco.

Solucéo Permita que o disco diamantado arrefeca regularmente permitindo que o disco rode durante
uns segundos sem estar em contacto com a pega a cortar.

Causa Os segmentos sdo muito duros para o material.

Solucéo Verifique se o disco diamantado é proprio para o material. Em alternativa, faca menos presséo
de corte e deixe que o disco faga o seu trabalho.
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DISCOS

CORTE POR BAIXO

Causa O corte por baixo ocorre quando o centro de ago é mais rapido do que o segmento, isto é,
qguando o segmento e o centro de ago se encontram. Isto é geralmente causado por materiais
altamente abrasivos. Os detritos de corte ndo sdo eliminados o suficiente e o centro de aco é
afetado. A corte por baixo é uma certeza quando se usa um disco diamantado para corte de
materiais abrasivos.

Solucgédo Utilize um disco diamantado adequado para o material especifico.
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CONSELHOS DE SEGURANCA
SEMPRE

®
SAINT-GOBAIN

NUNCA

Leia a informac&o de seguranca que é entregue com as
ferramentas de diamante e com a maquina.

Permita que pessoas sem experiéncia, nem formacéo
utilizem as ferramantas de diamante.

Armazene os produtos diamantados num lugar seco.

Use uma ferramenta de diamante que tenha caido.

Certifique-se que escolheu o produto apropriado para a
respetiva aplicacéo.

Use uma ferramenta de diamante que ndo possa identificar
bem.

Manipule, armazene e transporte os produtos de diamante
com cuidado, ja que se podem danificar.

Use uma maquina que nao esteja em condigdes ou que
tenha pecas defeituosas.

Examine a ferramenta de diamante antes de monta-la e
periodicamente durante a utilizacdo para detetar possiveis
danos ou defeitos (tensionamento, fissuras, desgaste
excessivo do centro de aco ou danos na zona do furo).

Force a ferramenta de diamante na maquina, nem modifique
o tamanho do furo para a poder colocar na maquina.

Verigue se as falanges de montagem sao as adequadas
para a maquina, que estdo limpas, em bom estado e sem
rebarbas.

Ultrapasse a velocidadde maxima marcada na ferramenta
de diamante.

Comprove se o veio da maquina esta nas devidas
condicdes antes de montar a ferramenta de diamante.

Golpeie ou aplique forca excessva sobre o disco de
diamante; n&o deixe que aqueca em excesso.

Use sempre o resguardo de prote¢do da maquina,
garantindo que estd bem montada e apertada para a
maéaxima protec&o.

Aperte as falanges de montagem em excesso.

Garanta que o material a cortar ndo se ira mover.

Use falanges de montagem que ndo estejam limpas e lisas.

Utilize os EPIs adequados: 6culos de protegéo, protecéo
auditiva, méascara anti-poeiras e roupa/calcado de
seguranca.

Coloque a maquina em funcionamento, enquanto o carter
nao estiver corretamente colocado e fixo.

Evite aplicar pressao lateral sobre o disco porque provoca
um desgaste irregular e danos no produto.

Use uma ferramenta de diamante que vibre em excesso.

Comprove que o sentido de rotacéo é o0 mesmo que o da
maquina.

Use uma ferramenta de diamante numa aplicacdo para a
qual néo foi fabricada.

Assegure que a maquina foi fabricada para usar produtos de
diamante e que cumpre com as diretivas europeias.

Ponha a maquina em funcionamento, se a ferramenta de
diamante enquanto esteja em contacto com o material a
cortar.

Tenha consciéncia dos possiveis riscos relacionados com o
uso de produtos diamantados e respeite os procedimentos
de segurancga:

= Evitar o contacto com a ferramenta de diamante em
rotacao;

= Né&o forcar a ferramenta de diamante, ja que esta pode
danificar-se e provocar lesdes;

= Estar atento aos residuos, faiscas, vapores e poeiras que
se geram durante o corte;

* Ruido;

= Vibragoes.

Tente cortar materiais para os quais o disco néo foi
fabricado.

Pare o abrasivo aplicando presséo na sua superficie, deixe-o
parar naturalmente.

Ultrapasse a velocidade maxima marcada na ferramenta
de diamante.

Use uma ferramenta a qual lhe faltem segmentos ou que
tenha o centro de ago com fissuras.

Corte a seco ferramentas desenvolvidas para trabalhar a
hamido.

Utilize roupas largas ou mal apertadas, gravatas ou
joalharia durante operacdes de corte.
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DISCOS DIAMANTADOS INFORMACAO TECNICA I
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ESCOVAS DE ARAME
FRESAS DE METAL DURO

Escovas

Fresas de metal duro

Maquinas e ferramentas de corte NorBevel
L& de aco

340
357
369
372

,\y' y )




ESCOVAS DE ARAME SELECAO DE PRODUTO Iy

INTRODUCAO

A Norton oferece uma gama de escovas de arame adequadas para uma grande variedade de aplicacdes
superficiais. A gama engloba escovas de ago onduladas e entrangadas, escovas taca, escovas conicas e escovas
manuais.

Esta disponivel um namero variado de escovas, selecionadas especificamente para os melhores resultados em
qualquer aplicacéo.

TIPOS DE ARAME

ARAME DE ACO TEMPERADO DE QUALIDADE AGO INOXIDAVEL LATAO
ONDULADO DIREITO NDULADO DIREITO ONDULADO

Arame de latdo para
limpeza e suavizagao de
arestas em latéo, cobre

Eliminagé&o de poeiras e alisamento suave de agos
com pouca percentagem de ligas ou sem ligas.

Arame de ago inoxidavel para limpar e retificar
acos cromo-niquel e agos inoxidaveis.
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ESCOVAS DE ARAME

e bronze.
NOSCW NOSKW NOSSW STSCw STSKW STSSw BRACW
Arame de Aco | Arame de Aco | Arame de Ago .
Arame de Aco | Arame de Aco = Arame de Aco " " " Arame de Lat&o
Ondulado Entrancado Direito Inoxidavel Inoxidavel Inoxidavel Entrancado
¢ Ondulado Entrancado Direito ¢
FORMA

cODIGO TIPO DE PRODUTO | FERRAMENTAS APLICAGAO

Sé&o fornecidas como standard com o furo indicado. Os furos podem

. (a ser reduzidos através de casquilhos redutores. Os arames de ago mais
Escovas circulares . . .
—t curtos tornam as escovas mais agressivas. Maiores larguras,
WHB requerem mais poténcia.
Escovas de ago . . . A
Indi r merilamen n | r ngul
para rebarbadoras " d cada§ para esmerilamento de juntas de soldadura e &ngulos
w pronunciados.
angulares
- Especialmente desenhadas para aceder a zonas de dificil acesso
Escovas cénicas '
BEB *‘ como cantos e arestas.
Utilizacdo em trabalhos de limpeza intensiva, especialmente em
Escovas Taga “ superficies extensas. Ideal para eliminacéo de poeiras, corrosdo
Onduladas w up e P ¢ P ' '
pintura e primarios.
CPB ) . )
Uma escova agressiva excelente para limpeza exigente e acabamento
Escovas Taga " de grandes superficies. Pode ser usada para eliminagao de crostas,
Entrancadas w pintura, ferrugem e corrosé&o, além da limpeza de soldas e pontos de
soldadura.
Escovas de Ago
para berbequins - E Adequada para uso industrial. Ideal para zonas de dificil acesso.
WHB/ENB elétricos portateis " ' Todas estas escovas estao equipadas com haste de 6mm de diametro.
e fixos
Com nucleo de madeira. Disponiveis em diferentes larguras. Para
HCB/SPB Escovas manuais utilizagdo em pegas pequenas. ldeais para desbaste suave e limpeza
de superficies perfiladas.
TUB Catrabuchas CIW'E Com pega ou fio. Para rebarbar e limpar tubos.
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ESCOVAS DE ACO
REBARBADORAS ANGULARES w

As escovas de arame sdo excelentes ferramentas para desbaste, remocao de
ferrugem, pintura, corrosao e soldas proje¢des de soldaduras de superficies
em metal. Praticamente ndo produzem faiscas e tém um impacto térmico
muito reduzido, com menos risco de incéndio da pega de trabalho. A Norton
oferece varios tipos de escovas, com diferentes tamanhos para areas planas
pequenas e grandes e espacos reduzidos. Todas fornecem um acabamento
uniforme e uma relacdo excelente preco/desempenho.

SELECAO DE PRODUTOS

PARA REBARBADORAS ANGULARES

REBARBADORA ANGULAR TAMANHO (mm) 115 125 150 180 230

Escovas de aco planas, entrangadas 100,115 125 150 178 -

Escovas de aco planas, onduladas 100,115 - - - -

Escovas de aco tacga, entrancadas 65 75 80 100 120

Escovas de aco taga, onduladas 60 75 80,100 100 125,150
APLICAGAO

Altamente recomendado @ R
DIAMETRO ACO (mm)

[ J [ J

Pesadas/Exigentes

Alisamento [ J [ J [ J
Desbaste [ J [ J [ J
Afiamento de arestas [ J [ J [ J
Eliminacéo de pintura ([ ([ ([ ([ ] [ J
Corddes de soldadura [ J [ J [ J [ J [ J
POR TIPO E MATERIAL
Altamente recomendado @ d o
o < o
= Z zZ3 =
Lo a 10 =
Q o a8 EE 2
o o< o8 L] 2
DISPONIBILIDADE DE PRODUTO: < <O <Z e <
Aco normal [ J [ ]
Aco Inoxidavel [ [ [
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ESCOVAS DE ACO REBARBADORAS e
ARAME DE ACO ENTRANCADO i ot abatat ol

* Remogao agressiva de ferrugem * A forma da roda torna mais facil o 0
entranhada, corrosao e soldas acesso a zonas de dificil alcance T !
= Trabalho a alta velocidade para = A escova ndo empapa com o material v
acabamento mais rapido da superficie, para um acabamento Al b
mais limpo. .
ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL
RPM UND.
DxBxA L (mm) Ne TRANCAS RECOMENDADO EMB. N° ARTIGO P.V.R.(€) N°ARTIGO P.V.R. (€)
115x6x22,2 T22 36 6300 -12500 1 63642581151 14,45 63642581639 21,57
125x6x22,2 T23 42 5500 -11000 1 63642581157 16,91 63642581640 23,82
165x6x22,2 T35 76 4000 - 8000 1 63642581169 2196 - -

ARAME DE ACO ENTRANCADO Aaaa

= Desempenho poderoso para desbaste, <« Trabalho a alta velocidade para

afiamento de arestas e remogao de acabamento mais rapido

ferrugem, pintura, corroséo e soldas . A escova nio empapa com o material

onduladas da superficie, para um acabamento
e Aforma da roda torna mais facil o mais limpo

acesso a zonas de dificil acesso

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL

DXBXA L (mm) RECO&E“NADADO El\’\/llgf N° ARTIGO PVR.(€) N°ARTIGO PV.R. (€)
0,35 mm

100x11x22,2 T22 7500-12500 1 66254406185 17,33 - -
115x11xM14 T23 6300-12500 1 66254406173 10,22 - -
125x13x22,2 T28 5500-11000 1 66254406178 9,67 - -
125x13xM14 728 5500-11000 1 66254406172 12,04 - -

0,50 mm

115x11x22,2 T23 6300-12500 1 66254406167 8,21 66254406153 12,95
115x11xM14 T23 6300-12500 1 66254406160 894 - -
125x13x22,2 T28 5500-11000 1 66254406166 8,76 - -
125x13xM14 728 5500-11000 1 66254406158 10,94 66254410928 15,51
178x15x22,2 T35 4500-8500 1 66254406163 15,87 - -

LEGENDA DE DIMENSOES: D = Diametro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame
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M

SAINT-GOBAIN

TACA DE ARAME ENTRANCADO ##++#

= Escova agressiva para eliminacao de
pintura, ferrugem e 6xido

« Aformatipo taga é ideal para uso
em grandes areas superficiais,
removendo a matéria rapidamente

= Apartir dum didmetro de 80mm leva
um aro protetor para evitar que 0s
fios de arame se deformem para

o0 exterior ao trabalhar com altas A
pressdes, mantendo visibilidade
sobre a peca de trabalho

= O aro protetor é suficientemente
flexivel para ser usado em !
areas de contornos planos 4
e de dificil acesso

J——

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL

REBARBADORA UND.

DXA L (mm)
0,50 mm

DIAMETRO (mm) EMB.

N° ARTIGO PVR.(€) N°ARTIGO PVR. (€)

65xM14 720

115 & 125 1

66261103046 14,07 66261103171 17,64

TACA DE ARAME ENTRANCADO Aaad

= Para limpeza exigente e desbaste
de ferrugem entranhada, crostas de
soldadura e pintura em grandes areas
de superficie

= Aforma tipo tagca com uma
construcgao de aco rigido permite um
poder extra de limpeza em grandes
areas de superficie

e O entrancado rigido e de grande
durabilidade suaviza o trabalho em
materiais pesados construidos para
aplicagbes como preparacdo de juntas
para enchimento.

= Grande durabilidade gracas a sua
natureza anti-empapamento

REBARBADORA UND.

DxA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO PV.R.(€) N°ARTIGO PV.R. (€)
0,35 mm

65xM14 T20 115 1 66254406104 8,84 - -
100xM14 T25 150 1 66254406099 19,15 - -
65xM14 T20 115 1 66254406095 9,27 66254406068 13,50
80xM14 T25 125 1 66254406094 14,41 - -
100xM14 T25 150 1 66254406088 20,61 - -
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ESCOVAS DE ACO REBARBADORAS

TACA DE ARAME ONDULADO ###+#

* Uma escova multiusos para a maior = O aro protetor oferece

parte dos trabalhos de limpeza excelente protegao contra
- Utilizada em grandes superficies detritos +
para remogao de ferrugem, pinturae = A aba protetora garante L
primario visibilidade sobre a peca ‘
de trabalho ‘-——D—-
ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL
REBARBADORA UND.
DXA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO PVR.(€) N°ARTIGO PVR. (€)
0,30 mm
75xM14 T22 115 & 125 1 66261103049 15,15 66261103176 19,96

TACA DE ARAME ONDULADO A

A
e Forma tipo taca com uma construcdo = Selecione um diametro mais
de aco ondulado para limpeza pequeno para limpeza suave
superficial de 6xido, pintura e e mais espesso para aplicacoes T
primario agressivas L
4
e

« Cobre rapidamente grandes areas e Grande durabilidade gracas
gracas a sua forma tipo taca a sua natureza
anti-empapamento

AGO NORMAL ACO INOXIDAVEL

REBARBADORA UND.

DxXBXA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO PVR.(€) N°ARTIGO PVR.(€)
0,30 mm

60xM14 T16 115 1 66254406058 511 66254406037 9,67
75xM14 T20 125 1 66254406055 6,38 - -
80xM14 T25 125 1 66254406054 7,30 66254404868 13,86
100xM14 T30 150 1 66254406053 10,95 - -
125xM14 T35 230 1 66254406050 1350 - -
150xM14 T55 230 1 66254406049 3831 - -

!
:

TACA CONICA DE ARAME ONDULADO

= Aforma conica é especialmente = A aba protetora e flexivel, flexivel —
desenhada para areas de dificil permite que a escova seja usadaem /¥
alcance incluindo arestas e cantos superficies abertas e planas, e em |

= A aba protetora oferece protecéo areas de dificil acesso - i,,n,
contra detritos, mantendo a e Grande durabilidade gracas a sua E
visibilidade sobre a peca de trabalho natureza anti-empapamento |

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL

REBARBADORA UND.
DxA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO PVR.(€) N°ARTIGO P.V.R. (€)
0,50 mm
100xM14 T22 115 1 66261103055 15,89 66261103179 19,78

LEGENDA DE DIMENSOQES: D = Diametro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame
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SAINT-GOBAIN

TACA CONICA DE ARAME ENTRANCADO £&Z&d

= Forma tipo taga com uma construgdo = O entrangado rigido e de grande

de aco ondulado para limpeza durabilidade suaviza o trabalho em

superficial de éxido, pintura e materiais pesados construidos para

primario aplicacBes como preparagdo de juntas
- Cobre rapidamente grandes areas para enchimento

gragas a sua forma tipo taca « Grande durabilidade gracas a sua

natureza anti—empapamento

AGO NORMAL AGO INOXIDAVEL

REBARBADORA UND.
DxBXxA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO P.V.R. ( N° ARTIGO P.V.R. (
100x13xM14 T20 66254406149 7,11 66254406146 12,22
115x15xM14 T27,5 125 1 66254406147 11,13 66254406144 15,11

TACA CONICA DE ARAME ONDULADO ###+#

A
* A forma conica é especialmente * A aba protetora oferece protegao /)"
desenhada para areas de dificil contra detritos, mantendo a |
alcance incluindo arestas e cantos visibilidade sobre a peca de trabalho i

= Para remogao suave de ferrugem, = Grande durabilidade gragas a sua *E’*’D'
corrosao, pintura e primario natureza anti-empapamento E
\\\)l

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL

REBARBADORA UND.
DxA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO P.V.R. ( N° ARTIGO P.V.R. (
100xM14 T24 66261103056 17,64 66261103180 22,31

TACA CONICA DE ARAME ONDULADO /777 4

« Aforma conica € especialmente * O diametro mais espesso do fio
desenhada para areas de dificil provoca uma limpeza mais agressiva
alcance incluindo arestas e cantos - Grande durabilidade gracas asua <

= Para remocéao suave de ferrugem, natureza anti-empapamento

corrosao, pintura e primario

REBARBADORA UND.
DxBxA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO P.VR. (€)
0,50 mm
100x13xM14 T20 115 1 66254406142 7,30
115x15xM14 T27,5 125 1 66254406109 9,85
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ESCOVAS DE ARAME

ESCOVAS DE ARAME
BERBEQUINS ELETRICOS
PORTATEIS E FIXOS

As escovas de aco Norton para berbequins sdo ideais para areas
pequenas e de dificil alcance, como diametros internos de furos e tubos.
Se usadas com pressdo média, praticamente ndo produzem faiscas e
tém um impacto térmico muito reduzido, com menos risco de incéndio
da peca de trabalho. A Norton disponibiliza véarios tipos de escovas, para
diferentes aplicagoes.

SELECAO DE PRODUTOS

APLICACAO
Altamente recomendado @

DIAMETRO ACO (mm)

Rebarbacao/Esmerilado

Alisamento [ J [ J
Desbaste [ J [ J [ J [ J
Quebra de arestas [ J [ J [ J
Eliminacéo de pintura [ J [ J [ J
Corddes de soldadura [ J [ J [ J
POR TIPO E MATERIAL <
Altamente recomendado o 1 o >
o [a)
o > <o o < <
wZ =3 Zq Z I3 o
o [a) e} = g 24
0@ = <x = s o
S o 82 t & 3 < <
DISPONIBILIDADE DE PRODUTO: < <O <Z So < 3 =
Aco normal [ J [ J [ ] [ ]
Aco Inoxidavel [ J [ ] [ ]
Latao [ ] [ ]
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ARAME ENTRANCADO COM HASTE

= Formacircular para alcance de zonas < O entrancado rigido e de grande

de dificil acesso, incluindo arestas e durabilidade suaviza o trabalho em
cantos materiais pesados construidos

- Para remocao agressiva de ferrugem, para aplicagdes como preparagéo
corrosdo, pintura e primario de juntas para enchimento

= Haste de 6mm que encaixa
na maior parte de marcas de

berbequins
ACO NORMAL
UND.
DxB L (mm) HASTE EMB. N° ARTIGO PVR. (€)
0,35 mm
70x15T15 6 12 66254405406 8,57
0,50 mm
70x15T15 6 12 66254405407 8,84

ARAME ONDULADO COM HASTE

= Forma circular para alcance de zonas < Diametros mais espessos do

de dificil acesso, incluindo arestas e fio fornecem uma limpeza mais

cantos agressiva, para aplicacdes menos E ]
- Para remocdo suave de ferrugem, agressivas escolha um fio mais fino LJ | N

corrosao, pintura e primario = Haste de 6mm que encaixa na maior % o

parte de marcas de berbequins

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL LATAO

DxB L (mm) HASTE El\'\lllg: N° ARTIGO PVR.(€) N°ARTIGO PVR.(€) N°ARTIGO PVR. (€)
20x4 T3 6 10 66254404872 3,65 - - - -
30x6 76,5 6 10 66254404875 4,63 - - - -
30x9 76,5 6 10 66254404876 3,54 66254404909 6,02 - -
40x9 T9 6 10 66254404879 3,32 66254404910 6,18 - -
50x10 T12,5 6 10 66254404880 420 - - - -
50x15T12,5 6 10 66254404881 5,53 66254405238 8,21 66254405397 8,74
60x10 17,5 6 10 - - 66254405269 8,40 - -
60x15 17,5 6 10 66254404885 5,75 66254405270 10,03 - -
70x10 T19 6 10 66254404886 5,97 66254405271 10,39 - -
80x20 T19 6 10 - - 66254405392 15,51 66254405405 15,20
50x10 T12,5 6 10 66254404891 4,20 - - - -
60x15 17,5 6 10 66254404897 6,38 66254405394 912 - -
70x10 T19 6 10 66254404899 4,74 66254405395 9,95 - -
70x15T19 6 10 - - 66254405396 10,76 - -
80x20 T19 6 10 66254404907 6,75 66254405398 1441 - -

LEGENDA DE DIMENSOES: D = Diametro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame
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ESCOVAS DE ARAME BERBEQUINS ELETRICOS PORTATEIS E FIX0S s

ARAME ENTRANCADO COM HASTE W

* As escovas de arame de ago » Para utilizagdo em aco, escolha um
entrancado sdo perfeitas para fio com diametro mais largo para
operac0Oes de limpeza exigentes e aplicacOes agressivas, para trabalho
desbaste de dificil alcance como mais suave, escolha um fio com
tubos ou didametros internos didametro mais pequeno I

* As escovas de arame de ago - Haste de 6mm que encaixa na maior -
entragcado removem material de parte de marcas de berbequins —o

forma mais agressiva e rapida

DxB L (mm) HASTE LEJIuB N° ARTIGO P.V.R. (
0,35 mm

19x68 T28 66254405421 9,12
22x68 T28 66254405422 13,50
28x68 728 12 66254405423 15,14

ARAME ONDULADO (ENB) A&k M

« Asescovas de arame de aco ondulado = Para utilizacdo em aco, escolha um

sdo perfeitas para operagdes de fio com didametro mais largo para
limpeza exigentes e desbaste aplicacOes agressivas, para trabalho
de dificil alcance como tubos ou mais suave, escolha um fio com I
diametros internos didmetro mais pequeno L B
= Fios ondulados séo perfeitos para = Haste de 6mm que encaixa na maior -
limpeza e remogéo de material mais parte de marcas de berbequins
suave
ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL
UND.
DxBxL (mm) HASTE EMB. N° ARTIGO PVR.(€) N°ARTIGO P.V.R. (€)
0,20 mm
12x60 T20 6 12 66254405408 3,10 - -
17x65 T22 6 12 66254405409 3,28 - -
12x60 T20 6 12 66254405410 3,54 66254405414 4,28
17x65 T22 6 12 66254405411 3,76 66254405415 511
24x68 T25 6 12 66254405412 4,56 66254405418* 6,02
30x68 T26 6 12 66254405413 5,47 66254405419 9,49
LEGENDA DE DIMENSOES: D = Diametro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame *Fabricacéo.
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ESCOVAS DE ARAME
ESMERILADORAS

As escovas de aco para esmeriladoras sdo normalmente utilizadas
para remover ferrugem, corrosao, residuos de pintura e adesivos,
proporcionando um bom acabamento de superficie em pecas
pequenas ou grandes e com uma boa relagdo preco/desempenho.

SELECAO DE PRODUTOS

APLICACAO

Altamente recomendado @

POR TIPO E MATERIAL (mm)

Rebarbacao/Esmerilado

Alisamento [} [
Desbaste [ ] (]
Quebra de arestas [ ] [ ]
Eliminacdo de pintura [ J (] [ ]
Corddes de soldadura [ ] ([ [
POR TIPO E MATERIAL o S
Altamente recomendado @ a 3 2
o u o o < <
z 3 [hq =
wo a Y Z S 04
[ap = P L s < w
8 8% 88 L2 3 = 2
DISPONIBILIDADE DE PRODUTO: < O <Z b4 < 4 >
Aco normal [ J [ ] [ ] [ J
Aco Inoxidavel [ J [ J [ ]
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ESCOVAS DE ARAME ESMERILADORAS e

ARAME ONDULADO (WHB) A&l

= |deais para remogao de corroséo, * Escolha um didmetro de fio
ferrugem, pintura reforcada e mais largo para aplicacdes mais T_}k
residuos de adesivos duros agressivas, para trabalho mais E
- 0 fio de arame ondulado elimina suave, selecione um diametro "
ferrugem, corrroso, pintura e mais pequeno Rl A
primario e Paratrabalhar em grandes "

areas superficiais, as escovas
podem ser colocadas
simultaneamente na maquina

UND.
DXBxAXR L (mm) EMB. N° ARTIGO PVR.(€) N°ARTIGO PVR. (€)
100x20x20x30 T24 1 66254406450 10,76 - -
125x24x20x30 T36 1 66254406409 31,74 - -
150x29x32x50,8 T27 1 66254406407 25,43 - -
200x26x32x80 T40 1 66254406401 62,20 - -
80x15x20x20 T20 1 66254406399 19,15 - -
100x11x12x20 T22 1 66254406455 17,88 - -
125x11x12x20 T34 1 66254406454 22,44 - -
125x24x20x30 T36 1 66254406282 24,63 - -
150x18x32x50,8 T27 1 66254406265 15,14 66254406206 36,66
180x22x32x50,8 T42 1 66254406263 3283 - -
180x28x32x50,8 T42 1 66254406259 34,63 66254406196 63,84
200x26x32x80 T40 1 66254406255 35,42 66254406187 53,81
200x36x32x80 T40 1 66254406243 55,82 - -
250x32x50,8x100 T50 1 66254406241 43,78 - -
200x26x32x80 T40 1 66254406216 26,08 - -
250x38x50,8x100 T50 1 66254406214 91,39 - -

LEGENDA DE DIMENSOES: D = Diametro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame
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ESCOVAS DE ARAME
APLICACAO MANUAL

As escovas manuais especiais da Norton sdo ideais para
operagdes simples de escovagem. Estdo disponiveis varios
tipos de escovas para diferentes aplicagdes, incluindo

a limpeza e remocao de ferrugem, crostas e pintura.

SELECAO DE PRODUTOS

APLICACAO

Altamente recomendado @

TIPO DE FIO

APLICACOES LATAO ONDULADA DIREITO NYLON/PVC

Eliminacéao de pintura

Corddes de soldadura [ ]
Remocéo de residuos [ J [ J
Limpeza suave ([ [

POR TIPO E MATERIAL
Altamente recomendado @

o o
() > Lo o <
wZ =3 Zq z 0 s
[ak) e 22 s < W<
3 8% 88 W 3 = 2%
&
DISPONIBILIDADE DE PRODUTO: < <O <Z S < — =0
Aco normal ([ [ J [ [ ]
Aco Inoxidavel [} [} [}
Latédo [ J [ ]
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ESCOVAS DE ARAME APLICACAO MANUAL e
ESCOVAS COM CABO Askatd

Escovas manuais bésicas para trabalhos = Escolha um didametro de fio mais largo

de limpeza simples em zonas pequenas para aplicagdes mais agressivas, para
e de dificil acesso trabalho mais suave, selecione um
- Pega em pléstico para maior conforto de diametro mais pequeno

utilizagéo e para ser mais facil agarrar
L1xL2xL (mm) Ne DE LINHAS UND.EMB. N° ARTIGO P.VR. (€)
290x140x25 1R 12 66254405431 2,19
290x140x25 2R 12 66254405432 2,38
290x140x25 3R 12 66254405434 2,43
290x140x25 4R 12 66254405435 2,65
290x140x25 5R 12 66254405437 2,71

CABO DE MADEIRA - ARAME DE AGO INOXIDAVEL DIREITO (FIO 0.30mm)
290x140x25 2R 12 66254405443 2,52
290x140x25 4R 12 66254405447 6,20

290x140x25 2R 12 66254405457 4,01
290x140x25 4R 12 66254405461 6,02
290x140x25 4R 12 66254405466 5,84
290x140x25 6R 12 66254405468 8,21

CABO DE PLASTICO - ARAME DE ACO DIREITO FIO 0.30mm

265x140x25 1R 12 66254405470 2,55

CABO DE PLASTICO - ARAME DE ACO INOXIDAVEL DIREITO FIO 0.30mm

265x140x25 1R 12 66254405471 2,74

CABO DE PLASTICO - ARAME DE ACO ONDULADO FIO 0.30mm

265x140x25 1R 12 66254405473 3,65
LEGENDA DE DIMENSOES: D = Diametro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame

ESCOVAS ESPECIAIS Asad

PARA VELAS ARAME DE LATAO

LIxL2xL (mm) ARAME LINHAS UND.EMB. N°ARTIGO PV.R. (€)

SPB

200x18x45 0,20 3x6R 24 66254405474 2.,55
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SAINT-GOBAIN
ESCOVILHAO LIMPA TUBOS COM CABO 4&d&&d
* 0O escovilhdo limpa e descasca o mais largo para aplicacbes mais
didmetro interno dos tubos agressivas, para um trabalho mais
= A haste flexivel de metal permite a ligeiro, escolha um diametro mais } 4
limpeza entre angulos e curvas fino 7/
= Escolha um fio com diametro /
UND. /
DXLxL1 (mm) EMB. N° ARTIGO PV.R. (€)
FIO NORMAL ACO ONDULADO 0,10mm f
10x100x300 20 66254405706 6,02
12x100x300 20 66254405704 6,02

FIO NORMAL ACO ONDULADO 0,20mm

20x100x300 20 66254405715 6,38
10x100x300 20 66254405725 6,57
18x100x300 20 66254405728 6,38

]

FIO NORMAL DE AGO INOXIDAVEL ONDULADO 0,15mm

20x100x300 20 66254405730 6,38
FIO DE NYLON 0,10mm

10x100x300 20 66254405734 3,83
15x100x300 20 66254405737 3,83

ESCOVILHAO LIMPA TUBOS COM HASTE £&&d

DxLxL1 (mm) Wiw EMB.  NOARTIGO PVR. (€)
18x80x115 6 10 66254405502 18,79
25x80x115 6 10 66254405503 19,15
32x100x160 1/2"BSW 5 66254405634 20,56

ESCOVILHAO LIMPA TUBOS COM HASTE LONGA W

HASTE/  ARAME UND. B\

D (mm) Wiw o EMB.  N°ARTIGO PVR. (€) | JL )
DOU N
1000 6 - 1 66254405629 11,49 W
1000 1/2"BSW - 1 66254405692 11,67 2

LEGENDA DE DIMENSQES: D = Didmetro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame
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ESCOVAS DE ARAME [

VELOCIDADE DE OPERACAO

A velocidade periférica € um fator decisivo para alcancar o melhor desempenho duma escova, a tabela seguinte
permite determinar a velocidade periférica relevante através duma leitura para baixo do diametro apropriado e
das colunas de velocidade de operacdo do eixo de transmissao.

DIAMETRO DA ESCOVA (mm)

mint - - - - - - - - - - - -
800 - - - 3,35 4,19 5,23 6,28 7,53 8,37 10,47 12,56 14,75
900 - - 2,35 3,77 4,71 5,88 7,06 8,48 9,41 11,77 14,12 16,47
1150 - - 3,01 4,81 6,01 7,52 9,02 10,83 12,03 15,04 18,04 21,04
1200 1,26 2,51 3,14 5,02 6,28 7,85 9,41 11,3 1255 1569 18,83 21,97
1400 1,46 2,93 3,66 5,86 7,32 9,15 10,98 13,18 1464 1831 21,97 2563
1500 1,57 3,14 3,92 6,28 7,85 9,81 11,77 1413 1569 19,61 2354 27,46
1800 1,88 3,77 4,71 7,54 9,41 11,77 14,12 16,95 18,83 23,54 28,24 32,95
2000 2,09 4,19 5,23 8,37 10,26 13,08 1569 1884 20,92 26,15 31,38 36,61
2500 2,62 5,23 6,54 1047 13,08 1635 1961 2355 26,15 32,67 39,23 4576
2800 2,93 5,86 7,32 11,72 14,64 18,31 21,97 26,37 29,29 36,61 43,93 51,25
3000 3,14 6,28 7,85 1256 1569 19,62 2354 28,26 31,38 39,23 47,07 54,92
3200 3,35 6,7 8,37 13,4 16,74 20,92 25,1 30,14 33,47 41,84 50,21 58,58
3500 3,66 7,33 9,15 14,65 1831 22,89 27,46 3297 36,61 4576 54,92 64,07
4000 4,19 8,37 1046 16,75 20,92 26,16 31,38 37,68 41,84 52,33 62,76 73,22
4500 47 9,42 11,77 18,84 2354 2943 35,3 42,4 47,07 58,84 70,61 82,43
5000 5,23 10,47 13,08 20,93 26,15 32,7 39,23 47,1 52,33 65,38 78,5 -
5400 5,65 11,3 1412 2294 2824 3531 4236 50,67 5648 70,61 84,78 -
6000 6,28 1256 1569 2512 31,38 3924 47,07 56,52 62,76 78,5 - -
7000 7,33 1466 1831 29,31 3661 4578 54,92 6594 7322 9158 - -
8000 8,37 16,75 20,92 33,94 41,48 52,32 62,76 75,36 83,73 - - -
9000 9,42 18,84 2354 3768 47,07 5886 70,61 84,78 94,2 - - -
10000 10,47 20,93 26,17 41,86 52,33 65,4 78,5 94,2 - - - -
12500 13,08 26,17 32,71 5233 6542 81,75 98,13 - - - - -
15000 15,7 314 39,25 62,8 - - - - - - - -
17500 18,32 36,63 4579 73,26 - - - - - - - -
20000 20,93 4187 5233 8373 - - - - - - - -
22500 23,55 47,1 58,88 94,2 - - - - - - - -
25000 26,17 5233 6542 104,66 - - - - - - - -

COMO LER ESTA TABELA?

Selecione o didmetro da escova e, em seguida, avance na tabela até alcanc¢ar a velocidade periférica desejavel
em m/s, depois de verificar na coluna do lado esquerdo da tabela o valor do RPM. Na pagina 334 pode conferir a
velocidade maxima de operagédo para cada tipo de escova.
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VELOCIDADE MAXIMA DE OPERACAO

10000 & 11000
w -
100 8000 100/115 11000
125 6000 ESCOVAS CONICAS 115 10000
@) 150 6000 100 11000
= 180 6000 *,. 115 11000
ESCOVAS CIRCULARES 200 4500 125 10000
ESCOVAS DE ACO
250 3600 ENTRANCADAS 150/180 8500
250 - 1 linha 3500 200 6500
300 3000 20 20000
60/65/75 11000 o 30 20000
60/65/75 11000 40 18000
ESCOVAS DE AGCO
é’- 60/65/75 10000 BERBEQUINS 50 15000
75 9300 : 60 15000
ESCOVAS TAGA PORTATEIS £ FIX0S
80/100 8500 70 15000
125/150 6500 80 12000

As avaliagdes maximas de RPM sao classificacBes de seguranga, e velocidades de operagao recomendadas.
A velocidade de operacéo ideal é determinada pela aplicacdo e, na maior parte dos casos, velocidades de
operagao mais baixas sdo mais eficientes e com alcance de melhores resultados. Como guia genérico,
recomendamos as seguintes velocidades periféricas no trabalho com estes materiais:

APLICAGAO FIO ONDULADO ENTRANCADO

ACO 30m/s 35-40m/s
NAO FERROSO 18-20m/s -
PLASTICO 15m/s -

PRESSAO DA ESCOVAGEM

= Deixe a ponta do fio da escova fazer o trabalho. Manuseie a escova com a
pressdo mais leve para que apenas as pontas do fio estejam em contacto com
o trabalho -

« Se for aplicada presséo excessiva, os fios ficardo demasiado gastos,
resultando numa acéo de limpeza, e se continuar, a vida Util da escova sera
encurtada devido ao desgaste do fio

= Faca o trabalho na face da escova, garantindo que a maior parte da face da
escova esteja em maximo contacto.

» Fazer a aplicagdo do trabalho nos lados ou topo da ferramenta de escovagem
resultard em rutura do fio e redugéo da sua vida util

* Ainversdo periddica da rotacéo da escova circular tenderd a aumentar a sua
vida Gtil. Isto resulta na afiacdo das pontas ou terminagdes do fio, garantindo
uma acéo de corte mais rapida

TAMANHO DO FIO

* Use o tamanho de fio mais fino disponivel para a aplicagao

= Um fio mais fino tem melhor desempenho e durabilidade do que o mais
pesado
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ESCOVAS DE ARAME [

SOLUCAO DE PROBLEMAS

Muitos fatores podem influenciar a aplica¢do da escova. Se a escova escolhida ndo alcanca o resultado
expectavel, a tabela seguinte fornece algumas solugdes para os problemas mais frequentes enfrentados pelo
utilizador. Para mais informacdes, por favor, contacte o nosso departamento técnico.

PROBLEMA RECOMENDAGAOQ

Aumentar o comprimento de corte

A escova é muito agressiva Reduzir o diametro do fio

Reduzir a velocidade de operacéo

Reduzir o comprimento de corte

A escova nao é suficientemente agressiva Aumentar o diametro do fio

Aumentar a velocidade de operagao

Reduzir o comprimento de corte

A escova néo elimina totalmente os residuos " )
Aumentar o diametro do fio

Aumentar o comprimento de corte

Reduzir o diametro do fio

0 acabamento é muito duro )
Aumentar a velocidade de operagao

Escolher uma escova de nylon

Reduzir o comprimento de corte

0 acabamento é muito suave " )
Aumentar o diametro do fio

Reduzir a presséo da escova

A escova ndo deixa um resultado uniforme - - - - -
Automatizar operacOes para evitar a imprecisdo humana

Reduzir a presséo da escova

O fio parte mais do que o normal Reduzir o diametro do fio

Reduzir a velocidade de operacéo

Reduzir o diametro do fio

A durabilidade da escova é muito curta Aumentar o diametro do fio

Reduzir a presséo da escova

SEGURANCA E ARMAZENAMENTO

Os 6culos de seguranca ou a protegdo do rosto completo com protetores laterais devem ser utilizados por todos
os operadores e outros que se encontrem perto da zona de operagédo de escovagem.

e Guarde todas as prote¢des da maquina no sitio certo.

= Visualize todas as restri¢des de velocidade indicadas nas escovas.

= Equipamento e roupa de protecdo adequados devem ser utilizados.

= As escovas devem ser conferidas cuidadosamente quando removidas da caixa original. N&o utilizar se estiverem
enferrujadas ou danificadas.

= Armazene as caixas no cartéo original. As escovas de aco ndo devem ser expostas a calor, alta humidade, acidos,
fumos ou liquidos que podem deteriorar os filamentos dos arames e, consequentemente, levar a sua falha
prematura. Além disso, verifique a distor¢éo do enchimento da escova que pode causar desiquilibrio e vibragdo
excessiva quando estiver a trabalhar.

= \Verifique a velocidade maxima da haste. Ndo monte ou trabalhe com a escova se a haste RPM exceder a

velocidade méxima de seguranga para a qual a escova foi avaliada. O comprimento da haste deve ser suficiente
para permitir uma montagem completa da porca de aperto.

= Antes de colocar a maquina a trabalhar, rode a escova de ago com uma mao (usando luva) para verificar que a
escova foi montada de forma correta e que roda livremente.
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FRESAS DE METAL DURO -

As inovacdes em estilos de corte “inox” e “ago”, routers de fibra de vidro e rebarbas de
aresta arredondada trazem inovacao a oferta de fresas de metal duro Norton. As geometrias
especiais sdo adequadas as exigéncias crescentes das aplicagdes de aco inoxidavel, ago,

aco fundido e compositos, oferecendo eliminacéo rapida de material e grande durabilidade,
fornecendo 6tima eficiéncia.

Esta linha extensa de fresas de metal duro inclui uma variedade de dentes e formas de corte,
propiciando resultados 6timos na preparagao e eliminacdo de soldaduras, biselado, retificacédo
na construcgdo naval e nas industrias automovel, de fundicdo e aeroespacial.

As fresas de metal duro podem ser utilizadas em ferramentas manuais ou em méaquinas CBN.
Cada fresa é embalada individualmente numa embalagem de plastico.

COMPREENDER O PRODUTO

DIMENSOES E DESCRICAO DA FRESA

A 16,0 x 25,0 6 x 65 DTECH

DIAMETRO DO COMPRIMENTO | DIAMETRO DA COMPRIMENTO

CORPO DO CORPO HASTE

TOTAL DA FRESA TIPO DE CORTE
(OL)
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FRESAS DE METAL DURO

ESTILOS DE CORTE

INOX ACO DTECH Duplo Corte Extra

Geometria de corte desenvolvida - alta Geometria especialmente desenhada A melhor remoc¢ao de material. Formacao
eliminacao de material em aco inoxidavel  para as exigéncias dos mercados em dos dentes mais forte (diminuicéo do

e em materiais Ferritic, Austenitic e crescimento de aplicagdes de aco e ago angulo do espaco entre os dentes), maior
Martensitic, garantindo poupanca de fundido, produzindo grandes lascas. durabilidade da ferramenta e reducgéo das
produto e diminuicéo dos tempos de faiscas.

paralisagéo, reduzindo a acumulagéo
de calor nas arestas de corte e pecas de
trabalho.

D Duplo Corte ALU Aluminio Especial

Estilo de corte universal, remocao de Para rebarbagéo de ligas de aluminio e
material mais rapida, acabamento mais plastico, formacéo de dentes de corte
suave e quebra granular de arestas. largos, saida facil das aparas.

GUIA RECOMENDACOES DE PRODUTO

Altamente recomendado @

Recomendado © DTECH DUPLO D ALOMINIO
INOX ACO CORTE EXTRA DUPLOCORTE  ESPECIAL

: :

‘ :

. 6

.

.

.

.

.
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SAINT-GOBAIN

APLICACAO FORMA FRESA

B cilindrica com corte frontal C cilindrica com ponta redonda

*Fabricacéo

M cénica

K Escareador 90° *

*Fabricagao

H cénica Invertida* J Cilindrica com corte frontal
*Fabricacédo
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FRESAS DE METAL DURO

ACO INOXIDAVEL M##++#

Corte estilo INOX para grande eliminacdo de material em aco inoxidavel
Geragao de calor reduzida na pega de trabalho

Corte agressivo produz grandes limalhas para um acabamento mais rapido
Trabalha de forma rapida, com menos paralisagao e poupanca na produgao

FORMA FRESA D,xL xD,xL, (mm) UND. EMB. Ne ARTIGO P.V.R. (€)
6x18x6x50 1 66261121900 19,42
8x19x6x64 1 66261121901 24,11
10x19x6x64 1 66261121902 27,14
13x25x6x70 1 66261121911 38,85
6x18x6x50 1 66261121912 22,22
8x19x6x64 1 66261121920 22,54
10x19x6x64 1 66261121921 27,18
13x25x6x70 1 66261121922 33,78
esreney
6x5x6x50 1 66261122103 22,57
8x6x6x52 1 66261122107 23,32
10x8x6x54 1 66261122108 23,54
13x11x6x56 1 66261122109 28,93

F ARVORE PONTA REDONDA

6x18x6x50 1 66261122110 25,28
— 8x20x6x65 1 66261122111 26,16
St 13x25x6x70 1 66261122115 30,72

G ARVORE

8x19x6x64 1 66261122118 27,68
13x25x6x70 1 66261122120 36,21

L CONICA COM PONTA REDONDA

8x25x6x70 1 66261122122 30,52
13x32x6x77 1 66261122125 36,25

13x25x6x70

13x25x6x70
13x25x6x70
13x25x6x70
13x32x6x77

66261122126 164,32

rloe mnm o>
e
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SAINT-GOBAIN

ACO M#++#

Corte estilo ACO para melhores resultados em ago

Geracéo de calor reduzida na peca de trabalho

Corte agressivo produz grandes limalhas para um acabamento mais rapido
Trabalha de forma rapida, com menos paralisagéo e poupanca na produgdo

FORMA FRESA D xL,xD,xL, (mm) UND. EMB. Ne ARTIGO PV.R. (€)

B CILINDRICA COM CORTE FRONTAL
6x18x6x50 1 66261121688 19,00

- 10x19x6x64 1 66261121692 25,90
13x25x6x70 1 66261121694 37,30

C CILINDRICA COM PONTA REDONDA

6x18x6x50 1 66261121748 19,04
8x19x6x64 1 66261121749 19,31
10x19x6x64 1 66261121750 22,65
13x25x6x70 1 66261121751 28,93
6x5x6X50 1 66261121753 19,38

- . 8X6X6X52 1 66261121755 20,03
10x8x6x54 1 66261121756 20,57

F ARVORE PONTA REDONDA

6x18x6x50 1 66261121759 21,71
- 8x20x6x65 1 66261121760 22,40
="® 10x19x6x64 1 66261121747 23,49
13x25x6x70 1 66261121762 24,97
8x19x6x64 1 66261121764 23,73
10x19x6x64 1 66261121765 24,77
13x25x6x70 1 66261121766 28,85
10x30x6x76 1 66261121768 29,08
:_—.EM 13x32x6x77 1 66261121769 31,10
ACO KIT
A 13x25x6x70 1
C  13x25x6x70 1
F  13x25x6x70 1 66261121783 144,20
G 13x25x6x70 1
L 13x32x6x77 1
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FRESAS DE METAL DURO

FERRO FUNDIDO E ACOS MACIOS
DUPLO CORTE REVESTIMENTO EXTRA %+ 44

= “DTECH” de duplo corte estilo EXTRA, aplicado com TiLAN (nitreto de titanio de
aluminio) para caracteristicas melhoradas de deslizamento

= Geracao de calor reduzida na peca de trabalho
« Excelente remocdo de limalhas e redugao do desgaste dos dentes
* Reduz a presséo de corte necessaria devido & lubrificacdo melhorada

DUPLO CORTE EXTRA Asad

* “DTECH” de duplo corte estilo EXTRA

* Boa eliminagdo de material e formagéo forte dos dentes gragas a redugéo do angulo
do espaco entre os dentes

e Maior durabilidade da ferramenta e limalhas reduzidas
= AVérios tamanhos disponiveis para uma variedade de aplicacoes

DUPLO CORTE
REVESTIMENTO EXTRA DUPFLG CORTE EXTRA
UND.

FORMA FRESA D,xL,xD,xL, (mm) EMB. Ne ARTIGO PV.R.(€) NeARTIGO P.VR. (€)
B CILINDRICA COM CORTE FRONTAL

10x19x6x65 1 - - 7660739844* 34,71

12x25x6x70 1 - - 60157638174 31,48
C CILINDRICA COM PONTA REDONDA
10x19x6x65 1 - - 7660739841 19,42

@ 12x25x6X70 1 - - 60157638175 26,36

F ARVORE PONTA REDONDA

12x30x6x75 1 69957383321* 33,78 63642587067 25,98

10x9x6x53 1 69957383279 28,40 07660707832 33,78
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SAINT-GOBAIN

KITS DE FRESAS STANDARD £s&aaa

KIT FORMA D,xL,xD,xL, (mm) UND. Ne ARTIGO PVR. (€)
ACO MACIO X KIT 10 PECAS A 10x19x6x65 1
CUTDTECH A 12x25x6x70 1
Cc 10x19x6x65 1
Cc 12x25x6x70 1
L 12x30x6x75 1

7660739870 230,92
E 10x16x6x60 1
G 10x19x6X65 1
G 12x25x6x70 1
D 12x10,8x6x55 1
F 12x25x6x70 1
ACO MACIO X KIT 4 PECAS c 12x25x6x70 1
D 10x9x6x53 1

F 12x25x6x70 1 66254428281 89,35
L 12x30x6x75 1

*Fabricagdo
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FRESAS DE METAL DURO

PARA TITANIO, NIQUEL, COBRE E LIGAS DE COBRE

DUPLO CORTE &###+#
REVESTIMENTO EXTRA

e “D” de duplo corte, aplicado com TiLAN (nitreto de titanio de aluminio) para
caracteristicas melhoradas de deslizamento

Estilo universal de corte para uma remocéo de material mais rapida, acabamento
suave e quebra granular das rebarbas

Excelente remocao de limalhas e reducéo do desgaste dos dentes
Reduz a presséo de corte necessaria devido a lubrificagdo melhorada

DUPLO CORTE METAL A&Za

Geometria Unica melhora o controlo do operador e reduz o tamanho das
limalhas

Taxa de corte melhorada e vida Gtil mais longa em aplicacGes pesadas

“D” estilo duplo corte
DUPLO CORTE METAL DUPLO CORTE
REVESTIMENTO EXTRA +++
D,xL xD,xL,

Estilo corte universal para eliminagdo mais rapida de material
FORMA FRESA (mm) UNDS. EMB. Ne ARTIGO PVR.(€) Ne ARTIGO P.V.R. (€)
A CILINDRICA

3x13x3x38 1 - - 63642586518 11,74

6X19X6X50 1 - - 66261146394 14,40

8X1IX6X65 1 - - 66261146396 14,44

@ 10x19X665 1 . - 66261146496 14,91
e 10X25x6x162 1 - - 63642535764 39,51
12x25x6x70 1 69957383219 31,19 66261146497 24,06

16X25x6x70 1 - - 60157638148 34,92

B CILINDRICA COM CORTE FRONTAL

3x13x3x38 1 - - 60157638140 11,45
6X19X6X50 1 . - 63642586641 15,99
8X19X6X65 1 . - 7660707804 21,12
ﬂ 8X19X6X175 1 . - 63642535757 25,24
e 10x19%6X65 1 - - 66261146498 1528
12x25x6X70 1 . - 66261146499 2346
16x25x6x70 1 . - 66261146500 36,48
3x13x3x38 1 - - 63642586710 9,13
6X13X6x162 1 - - 63642535773 16,68
6X16X6x80 1 - - 66261197806 2341
6X19X6X50 1 60057383234 2388 66261146521 14,12
8X19X6X65 1 . - 66261146524 12,64
10X19X6X65 1 66261146526 16,48
12X19x6X65 1 . - 60157638153 24,26
12x25x6X70 1 60057383241 3557 66261146531 23,46
16x25x6x70 1 . - 66261146532 36,88 P
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SAINT-GOBAIN
METAL DUPLO CORTE
REVESTIMENTO EXTRA +++
DXL, xD,xL,
FORMA FRESA (mm) UNDS. EMB. Ne ARTIGO PV.R.(€) Ne ARTIGO P.V.R. (€)
6x5,4X6x50 1 - - 66261146533 13,10
——ﬂ'@ 8X7,2x6x52 1 - - 66261146534 10,05
10x9x6x53 1 69957383279 28,69 66261146535 11,83
12x10,8x6x55 1 66261146536 16,48
6x10x6x50 1 - - 63642586892 17,97
10x16x6x60 1 - - 60157638159 26,19
ﬁ 12x22x6x67 1 - - 60157638162 33,97

F ARVORE PONTA REDONDA

6x16x6x50 1 69957383296 22,37 66261146537 13,24
6x18x6x150 1 - - 66623391628 27,55
8x20x6x150 1 - - 66623382151 34,45
@ 10x19x6x65 1 - - 66261146539 13,89
12x25x6x70 1 69957383301 33,92 66261146540 19,84
12x25x8x70 1 - - 60157638172 21,09
16x25x6x70 1 - - 66261146541 31,35
3x12x3x38 1 60157638163 7,21
6x16x6x50 1 69957383305 21,40 66261146542 13,21
@ 10x19x6x65 1 69957383307 32,89 66261146545 13,82
12x25x6x70 1 - - 66261146547 19,25
16x25x6x70 1 - - 66261146548 29,31
8x19x6x65 1 - - 60157638160 20,40
12x32x6x77 1 69957383312 52,40 63642587971 40,11

!

L CONICA COM PONTA REDONDA

6x16x6x50 1 - - 60157638156 17,76
8x19x6x69 1 - - 66261146549 11,72
w 10x27x6x75 1 - - 66261146550 14,57
12x30x6x75 1 69957383320 33,95 66261146552 20,99
6x19x6x50 1 - - 63642587137 17,04
10x16x6x65 1 - - 63642587133 23,11
* 12x22x6x70 1 - - 60157638149 24,98
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FRESAS DE METAL DURO

KITS DE FRESAS DE METAL DURO 4&&aaEd

KIT FORMA  DxL,xDxL,(mm) UND.EMB.  Ne ARTIGO PVR. (€)
KIT FRESAS X10 A 3x13x3x38
CORTE D NORTON PP
3x11x3x38
3x13x3x38
3x8x3x38
3x8x3x38
3x6x3x38

7660708056 86,43

3x13x3x38
3x2,7x3x39
3x13x3x38

KIT FRESAS X5 CORTE D 10x19x6x65
12x25x6x70
12x25x6x70
10x19x6x65
12x30x6x75
12x25x6x70

10x9x6x53

63642553618 10,55

KIT FRESAS X5 LATAO,
BRONZE, COBRE

12x25x6x70 66254428265 85,98

rlmo o rr e mnm o >» Moo m I o<
e T T A B A =

12x30x6x75

NOVO KIT DUPLO CORTE 10x19x6x65
10x19x6x65
10x9x6x53

10x16x6x60

10x19x6x65

69957365977 96,42

O m O O W
e
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SAINT-GOBAIN

PARA FERRO FUNDIDO E ACOS MACIOS
ALU REVESTIDO ##+#+#

Estilo de corte “ALU”, aglomerado com TiLAN (titanium aluminium nitride) para
caracteristicas melhoradass de deslizamento

* Geragao de calor reduzida na pega de trabalho
e Excelente remocao de limalhas e reducao do desgaste dos dentes
Reduz a presséo de corte necessaria devido a lubrificagdo melhorada

ALU V77774

= Estilo de corte “ALU” para retificacdo de ligas de aluminio e plastico
= Varios tamanhos disponiveis para uma variedade de aplicacdes
= Espagamento entre os dentes para fluidez facil das lascas

REVESTIDO ALU

FORMA FRESA DXL xD,xL, (mm) LEJI\N/Ig: Ne ARTIGO PVR.(€) NeARTIGO PVR.(€)
A CILINDRICA
10X19x6X65 1 - - 60157638195 26,85
ﬂ 12x25x6x70 1 - - 63642586517 30,23
B CILINDRICA COM CORTE FRONTAL
10x19X6x65 1 - - 7660739845 27,07

|ﬁ

C CILINDRICA COM PONTA REDONDA

10X19X6X65 1 - - 60157638182 27,22

# 12x25x6x70 1 69957383278 44,08 7660707846 37,09
F ARVORE PONTA REDONDA

10X19X6X65 1 - - 63642586951 25,14

12x25x6X70 1 69957383303 37,72 60157638181 31,92

f

L CONICA COM PONTA REDONDA
6x16x6x50 1 - - 63642587095 24,47
12x30x6x75 1 69957383325 51,21 63642587101 34,90

!

KIT DE FRESAS DE ALUMINIO £&&&d

PARA FERRO FUNDIDO E ACOS MACIOS

KIT FORMA DXL, xDxL, (mm) UND. EMB. Ne ARTIGO P.V.R. (€)
KIT ALUMINIO C 12x25x6x70 1
D 10x9x6x53 1
F 12x25x6x70 1 66254428260 112,78
L 12x30x6x75 1

*Fabricagéo

Escovas de arame e Fresas de metal duro / 367

o
o
=)
[a)
s
=
[
b=
i
[a)
%)
<
%)
i
o
[T
(i

ESCOVAS DE ARAME




FRESAS DE METAL DURO

VELOCIDADE DE OPERACAO RECOMENDADA (RPM)

DIAMETRO DO PRODUTO

Aco Temperado 60000-90000 45000-60000 30000-40000 22500-30000 18000-24000
Aco Inoxidavel 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Fundigéo 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Titanio 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Niquel 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Cobre e ligas de cobre 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Aluminio 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Pléstico 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Fibra de vidro ou carbono 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Carbon or glass fibers 64000-117000 32000-59000 19000-35000 16000-30000 12000-22000

As velocidade recomendadas séo para hastes standard com comprimento de 45mm,
com saliéncia maxima de 10mm. Velocidade maxima recomendada para rebarbas extra longas é de 15000RPM.

RECOMENDACOES DE USO

« Pode ser necessario ajustar as taxas mostradas para alcancar desempenhos 6timos.

= Trabalhar abaixo da velocidade 6tima facilita o obtencéo de lascas.

= Materiais mais duros ou metais mais pegajosos como titanio requerem velocidades mais baixas.

= Trabalhar acima da velocidade 6tima provoca o desgaste dos dentes.

e Pequenas rebarbas requerem velocidades mais rapidas.

= Permitir que a ferramenta esteja muito quente pode derreter a solda e a cabeca fique separada da haste.
= Apligue movimento constante e presséo suave quando usar.

= Na&o afundar a fresa por mais de um tergo do seu diametro.
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NORTON NORBEVEL

A Norton fornece cabecas de corte para chanfrar e arredondar metais,
concebidas para utilizagdo em méaquinas elétricas e pneuméticas de
forma a tornar mais leves os trabalhos exigentes de chanfragem e
raio, até uma profundidade de 12 mm..

CHANFRAGEM, O NORBEVEL PERMITE:

MELHORES CONDI(;()ES DE TRABALHO

Leve e praticamente sem vibragao. As lascas séo
suficientemente grandes para cairem de imediato no chéo.
N&o sao libertados gases de combustao, nem particulas
perigosas de poeira.

UM ANGULO MAIS CONSISTENTE E PRECISO

As maquinas NorBevel-6 e NorBevel-12 conferem ao metal
um angulo mais consistente e preciso para uma junta de
solda mais forte.

UMA MAQUINA COM ACABAMEN~TO FINAL DE
QUALIDADE SEM CONTAMINACAO

E criada uma junta de solda de melhor qualidade através da
reducdo das impurezas encapsuladas na solda, uma vez que
a NorBevel ndo contamina o metal.

VELOCIDADE E FLEXIBILDADE

Num minuto, pode fazer-se aproximadamente 1,2 m de
chanfragem. Em poucos segundos, a maquina € ajustada e
as cabegas chanfradas substituidas.

SEM ACABAMENTO E SEM DESCOLORAGAO

Um resultado final perfeito e conseguido de forma imediata,
sem acabamento. A descoloracédo previne-se através da
reducdo de faiscas, que praticamente ndo aumentam o calor
do material.

ARRENDONDAR, O NORBEVEL PERMITE:

QUALIDADE UNIFORME

Uma maior superficie aglomerante e criada para pintura

e revestimentos devido ao raio uniforme. J& ndo séo
necessarios cabos para evitar o desgaste quando alimentam
cabos, cabos e / ou tubagens.

QUALIDADE DO ACABAMENTO

Apenas com a maquina NorBevel é possivel alcancar niveis
altos e constantes de qualidade no arrendondamento
de metal.

VELOCIDADE E FLEXIBILIDADE

Arrendondar pequenas abertura dum diametro de 18mm é
facil, uma vez que a maquina é leve e compacta. Arredondar
metal tem agora uma flexibilidade sem precedentes.

Para comprar maquinas Norbevel, por favor,
contacte 0 nosso representante de vendas
Norton para encontrar a melhor solucéo para
a sua aplicacao.
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GAMA NORTON NORTONBEVEL-12

Os modelos NorBevel 12 foram desenhados para chanfragem pesada e trabalho
de raios, chanfrando até uma profundidade de 12mm. Ambos os modelos EBA-
12 e ABA-12 tém motores potentes, cabegas ajustaveis para se adaptarem a
profundidade do chanfro.

CABECAS PARA NORBEVEL-12 (eLeTricAs E PNEUMATICAS)

CORTE DE AGO A LASER ACO ALUMINIO, PLASTICO,
E ACO INOXIDAVEL LATAO E METAIS SUAVES

MAX, PROFUND, RAIO/ UND

(mm) ANGULO EMB,  Ne ARTIGO PVR, (€) N2 ARTIGO PVR, (€  NeARTIGO PVR, (€)
R2 1 66261136479 243,89 66261107707 214,98 66261113318 225,82

R3 1 66261136480 243,89 66261107799 214,98 66261113319 225,82

R4 1 - - 66261107801 214,98 66261113320 225,82

R5 1 66261152485 308,60 - - - -

R8 1 66261152489 395,64 - - 66261152484 377,57

8mm 30° 1 66261146205 24389 66261107805 160,78 66261113321 225,82
m 45° 1 66261136503 305,31 66261107809 22582 66261113323 287,24

30° 1 66261146212 323,38 66261107841 22582 66261146169 305,31

45° 1 66261146216 37757 66261107844 287,24 66261146171 359,51

60° 1 - - 66261107845 341,44 - -

Substitui a cabeca de corte
em segundos!

/SPEC Profundidade maxima de corte
—/ CHE

6‘/( recomendada é de 4mm por passe
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GAMA NORTON NORBEVEL- 6

Para chanfragem leve e arredondamento até uma profundidade de 6 mm, as cabecas
de corte foram projetadas para trabalhos exigentes de chanfragem e de raio até uma
profundidade de 12 mm. Todas as cabecgas podem ser utilizadas nas maquinas Norton
Norbevel EBA-12 e ABA-12, que se ajustam a profundidade de chanfro.

CABECAS PARA NORBEVEL-06 (LeTricas E PNEUMATICAS)

CORTE DE AGO A LASER ACO ALUMINIO, PLASTICO,
E ACO INOXIDAVEL LATAO E METAIS MACIOS

MAX. PROFUND. RAIO/ UND

(mm) ANGULO EMB.  NeARTIGO PVR.(€) NeARTIGO PVR.(€)  NeARTIGO PVR. (€)
- R2 1 66261136486 178,85 66261107851 142,72 66261113306 160,78
m R3 1 66261136502 178,85 66261107852 142,72 66261113309 160,78
R4 1 66261146174 178,85 66261107853 142,72 66261113310 160,78

- 30° 1 66261146179 196,92 66261107856 124,65 66261113311 178,85
a 45° 1 66261136504 21498 66261107858 142,72 66261113312 196,92
60° 1 - - 66261107859 142,72 - -

/ SPEC Profundidade maxima de corte recomendada
CHEC/( € de 4mm por passe
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ESCOVAS DE ARAME

LA DE ACO

Para limpeza duma variedade de materiais e embelezamento e
acabamento de madeira. Lavavel e reutilizavel. Sem ferrugem,
estilhacos ou lascas. Compativel com acabamentos a base de

agua. A la sintética de ago € um dos produtos de qualidade top
da NORTON.

STANDARD £&aaa

* Feitas a partir de fios ou de * Pode ser utilizado com um removedor
filamentos de ago ultrafinos de quimicos

» Para utilizacdo em madeira, pintura, = Ideal para limpeza e acabamento fino

metal, pedra, marmore e vidro
g PINTURA VERNIZ,
y MADEIRA DURA
Y E MACIA

PESO GRAU UND EMB. N° ARTIGO PV.R. (€)
1kg 0000 12 63642593149 26,70
1kg 000 12 63642593151 24,66
1kg 00 12 63642593153 22,91
1kg 0 12 63642593154 22,41
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CONDICOES GERAIS DE VENDA

ARTIGO 1

FINALIDADE

As presentes condicées gerais de venda tém como finalidade
facilitar a transacao das encomendas.

ARTIGO 2

MODIFICACAO DE PEDIDOS

Artigos de stock: qualquer modificacdo ou anulacao de
pedido solicitado pelo comprador tem que ser confirmado
por escrito ao nosso servico comercial antes do envio dos
produtos. Artigos de fabricacdo: a possivel modificacao
estara sujeita ao estado de fabricacdo no momento do pedido
da modificacao.

ARTIGO 3

MODALIDADES DE ENVIO

0 envio de mercadoria é efetuado através dum transportador
elegido pelo vendedor. Os custos de transporte urgente,
solicitado pelo comprador, serao suportados pelo mesmo.
Uma importancia fixa serd repercutida na fatura para todos
os pedidos de valor liquido inferior a 250 euros.

ARTIGO 4

ENCOMENDA MiNIMA

Um valor minimo de encomenda é solicitado aos
compradores, baseado na sua condicdo de revendedores.

Quantidade minima por linha de encomenda:

Quantidade minima de encomenda dos produtos incluidos
nesta Tabela esta referida na respetiva linha com a indicacao
«UDS EMB».

Valor minimo por encomenda:

N3o se admitirdo encomendas cujo valor liquido seja inferior
a 150 euros. Serao, no entanto, e s6 consideradas excecoes
os pedidos de sobresselentes de maquinas.

ARTIGO 5

PRECOS

Os precos dos nossos produtos sao os que entram em vigor
no momento em que o pedido é rececionado e aceite pelo
nosso Servico Comercial. O preco esta definido pela tabela
que acompanha as respetivas condicoes de venda. Os precos
publicados incluem 0,5% em conceito de transporte. Os
precos indicados na tabela sdo os recomendados para a
venda ao publico (PVR] e indicam o preco de cada unidade de
venda.

ARTIGO 6

RECECAO DA MERCADORIA

As reclamacoes tais como defeito de embalagem, nao
conformidade dos produtos entregues com as guias e
remessa, devem ser formulados por escrito num prazo
maximo de 8 dias a partir da rececao. Sempre que a
mercadoria a chegada ndo cumpra os requisitos, o cliente,
devera assinalar na guia do transportador as respetivas
Reservas do Destinatario. Se, no prazo de 8 dias da
chegada da mercadoria ao cliente, nao se registar qualquer
reclamacao, implica a plena aceitacdo da entrega.

374

ARTIGO 7

MODALIDADES DE DEVOLUCAO DA MERCADORIA
Qualquer devolucao deve ser objeto dum acordo entre o
vendedor e o comprador. Todo o produto devolvido sem
acordo prévio sera colocado a disposicdo do comprador e
ndo dard lugar a nenhum crédito. Nenhuma devolucao sera
admitida ap6s 2 meses da data de envio. Nenhuma devolucao
de produtos fabricados exclusivamente para o comprador,
podera ser aceite. A devolucao de produtos so6 seréd aceite
com portes pagos pelo comprador.

ARTIGO 8

CONSEQUENCIA DA DEVOLUCAO DAS MERCADORIAS

Toda a devolucdo aceite pelo vendedor levara a constituicdo
dum crédito a favor do comprador, uma vez realizada
a conferéncia qualitativa e quantitativa dos produtos
devolvidos.

ARTIGO 9

EXCLUSAO DA GARANTIA

Os nossos produtos s6 deverdo ser usados para os fins para
os quais foram concebidos, se por nds for reconhecido, apés
exame, que o material foi sujeito a uso indevido, ndo havera
lugar a qualquer aceitacado da reclamacao.

ARTIGO 10

ATRASO DE PAGAMENTO

No caso de nao pagamento nos prazos estipulados, a
sociedade reserva-se o direito de suspender as restantes
encomendas em curso.

ARTIGO 11

MUDANCA DE CONDICOES E PRECOS

A sociedade reserva-se o direito de mudar as condicdes
e precos dos seus produtos sempre que os custos assim
obriguem. No entanto, é nossa politica avisar os clientes,
sempre que possivel, e com a maior antecedéncia.

ARTIGO 12

JURISDICAO COMPETENTE

No caso de litigio, o foro competente serad o da comarca da
Maia, com rendncia a qualquer outro.

ARTIGO 13

DIREITO DE PROPRIEDADE

Todos os direitos de Propriedade Industrial dos produtos
pertencem ao vendedor. Nao podera fazer-se uso dos
mesmos sem expressa autorizacao deste ultimo.

ARTIGO 14

CONTROLO DAS EXPORTACOES

No caso dos produtos exportados para fora da Uniao
Europeia, deverdo sé-lo em conformidade com as leis e
regulamentacées de controlo de exportacdes aplicaveis,
assim como em conformidade com as disposicoes legais e
normas relativas aos embargos e sancdes econémicas. O
comprador serd responsavel por eventuais consequéncias
que derivem do incumprimento de qualquer uma delas.
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT

BRUSSELS

BELGIUM

TEL: +322267 2100

FAX: +3222678424

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255 719 326

FAX: +420 255 719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
DYBENDALSVANGET 2
DK-2630 TAASTRUP

DENMARK

TEL: +45 4675 5244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +9714 4315434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
251 RUE DE LAMBASSADEUR
78700 CONFLANS

FRANCE

TEL: +33(0)1 34 904000
FAX: +33(0)1 34904397

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0) 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH
TEL: +43 (00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +361 3712250

FAX: +3613712255

SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, LDA.
Rua de Rodrigo Silva, 122
4475-187 MAIA

PORTUGAL

Tel: +351229 437 940
Fax: +351229 437 949

SAINT-GOBAIN ABRASIVI S.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +3902 44 851

FAX: +3902 4478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +35250 16 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522665731

FAX: +2125 22350965

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN 89

1086 OSLO

NORWAY

TEL: +47 6387 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO

POLAND

TEL: +4863 2617 100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, LDA.
RUA DE RODRIGO SILVA, 122
4475-187 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351 229 437 949

www.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN GLASS,
BUSINESS UNIT ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU:

LOC.VETIS, JUD. SATU MARE
447355, STR. CAREIULUI 11,
PARC INDUSTRIAL RENOVATIO
ROMANIA

TEL: +40 261 839 709

FAX: +40 261 839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11 961 2000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
GARDSFOGDEVAGEN 18A
SE-168 66 BROMMA

SWEDEN

TEL: +46 8580881 00

FAX: +46 8580 881 30

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME MAHALLESI,
0Z SOKAK, NO:19/16

34843 MALTEPE-ISTANBUL ,

TURKEY

TEL: 0090-216-217 12 50

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
UNICORN HOUSE

UNIT 1, AMISON CLOSE
REDHILL BUSINESS PARK
STAFFORD

ST16 1WB

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 279553

FAX: +44 1785 213487

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

www.nortonabrasives.com/pt-pt

A NORTON E UMA MARCA REGISTADA DA SAINT-GOBAIN ABRASIVES.
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